PCU10 Mix FP

... von Druckschwankungen, Taktgeschwindigkeit
und Verpackungsgroen

Vollelektronischer Gasmischer fiir 2 oder 3 Gase speziell fiir den
Betrieb auf Schlauchbeutel-Verpackungsmaschinen aller Hersteller
ausgelegt. Bewahrte und jahrzehntelang erprobte MFC Technologie
fur die prazise und hochgenaue Regelung von Gasen!

Vorteile

Schnelle Integration in vorhandene Steuerung der
Verpackungsmaschine

Verfiighare Schnittstellen: Analog, Modbus, Profibus, Ethernet, CAN Bus
Durchflussbereiche mit hoher Dynamik
Integriertes Abschaltmagnetventil

Integrierte Eingangsdruckiiberwachung
Integrierte Durchflusstiberwachung

Unabhadngig von Vordruckschwankungen
Unabhadngig von Verpackungsgeschwindigkeiten
Unabhadngig von Verpackungsgrofien

Auswertung der Totaldurchfliisse je Gasart

Harting Verbindungstecker
Edelstahlgehduse
Wartungsarm

3 Jahre Garantie

Option
Fir Schlauchbeutel-Verpackungsmaschinen mit einer
integrierten 02 Analyse kombinierbar
Kostenreduktion durch Optimierung der Durchflussmengen
in Abhdngigkeit vom Restsauerstoffgehalt

Funktionsweise

Sichern Sie lhre Produktion und tiberwachen Sie kontinuierlich die Quali-
tat des eingestellten Gasgemisches. Durch die integrierte Kontrolle der
Durchflussmengen wird die richtige Mischung permanent Uberwacht,
schon kleinste Abweichungen konnen als Alarm gemeldet werden.

Verschiedene Schnittstellen ermdglichen die herstellerunabhdngige In-

tegration des Gasmischers in vorhandene Steuerungen der Verpackungs-
maschine.
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Der Gasmischer ist dadurch fest mit den Produktdaten verkniipft und die
richtige Gasmischung wird mit der Auswahl des Produktes automatisch
und sicher eingestellt.

Die Auswertung von Soll- und Ist Werten sowie die Aufzeichnung vom
Totaldurchfluss je Gasart ermdglichen lhnen eine 100% Qualitatskontrol-
le, eine kontinuierliche Eingangsdruckkontrolle der Gase und eine schnel-
le Auswertung Ihrer Verbrauchsdaten.
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PCU10 Mix FP

Darum berzeugen unsere
Gasmischsysteme

Gasmischer von HTK Hamburg gewahrleisten
prazise Gasgemische, hochgenaue Qualitat

und sichere Ergebnisse. Unsere Gasmischer der
Serie PCU10 sind speziell fir den Lebensmittel-
bereich entworfen und entwickelt worden. Wir
bieten Gasmischer und Analysegerate fir jeden
Verpackungsmaschinentyp in der Lebensmittelin-
dustrie: Vakuum-, Tiefzieh-, Schlauchbeutel- oder
Handkammerverpackungsmaschinen.

Als Hersteller legt HTK Hamburg grofien Wert
auf die Einhaltung der ISO, IFS und HACCP
Standards, um Ihre Produktion noch sicherer zu
machen!

Sehr genaue & schnelle Regelung

Alle Komponenten im Baukastensystem
Hohe Reproduzierbarkeit

Kalibrierung mit Echtgas

Mehrere Gase pro Gerat

GroRes Einsparpotential fir Mischgase
Temperatur- und druckunabhdngig
Wartungs- und servicefreundlich

3 Jahre Garantie

HTK Hamburg GmbH
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Technische Daten

Typ PCU10 Mix FP
Gase 02,N2,C02,
Mischbereich 0-100% je Gasart
Genauigkeit besser +/-0,5%

Reproduzierbarkeit

besser +/-0,3%

Reaktionsgeschwindigkeit

+/-500 ms

Eingangsdrticke

min. 4 bar i, max. 11 bar i

Ausgangsdriicke min. 0,5 bar niedriger als Eingangsdruck
Durchflussbereiche TypA 0..60 In/min
TypB  0..150 In/min.
TypC  0..250 In/min.
TypD  0..450 In/min.
Typ E 0...1.000 In/min.
Umgebungstemperatur 0-50°C
Anschliisse G %" oder G %" Innengewinde
Schnittstelle analog 0.20mA,4.20mA,0.5V,1.5V,0.10V, 2.10 V
Schnittstelle digital RS-485; Modbus RTU (Slave); Lab View-VIs verfiigbar
Option: ProfiBus DP-V0, DP-V1/Profinet RT/EtherCAT
Abmessungen B =320mm,H = 150mm, T = 370mm
Gewicht ca.12 kg
Speisung 24V DCoder 230 VAC
Schutzart IP54
Zulassungen CE Konformitat
IS0 9001:2015

Ausfiihrung mit Harting Verbindungsstecker und 4 Schnell-Schlauchkupplungen auf der Riickseite

We control GASES - since 19/8




