LOTBANDER

Die Lotbander von Vitta enthalten weniger als 9 % Bindemittel
und sind fiir das Ofenloten in kontrollierter Atmosphdre ausgelegt.
Wahrend des Brennvorgangs zersetzen sich alle organischen
Werkstoffe vollstandig und eine bestimmte, einheitliche Schicht des
Hartlots verbleibt auf der Oberflache, um verbunden und geschitzt
zu werden. Mithilfe der Lotbander kann der Anwender regelmaRig
eine bestimmte Menge Hartlot in die hartgeldtete Verbindung geben.
Die Verwendung von hochwertigen Werkstoffen fiihrt zu sauberen
und bestandigen Létverbindungen.

Lotbander ermdglichen eine genaue Bestimmung der Hart-

lotmenge und konnen in Bereichen angewendet werden, in denen

Die Hochtemperatur-Transfer-Lotbander von Vitta bieten
eine prazise Moglichkeit, um bestimmte Mengen Hartlot oder
Beschichtungslegierung anzuwenden. Die Bander bestehen aus
einer Schicht mit hoher Dichte und die Hartlot-Transferbander
sind mit oder ohne Haftkleber-Beschichtung erhiltlich.

Die Lotbander von Vitta erdffnen Fertigungsingenieuren und
Konstrukteuren neue Freiheiten in den Lotverfahren. Sie bieten
wesentliche Einsparungen bei der Anwendung und ermdglichen
stabile Verbindungen in schwer zu erreichenden Bereichen. Die
Bander bieten eine auBergewohnlich verlassliche Methode fiir
das Wabengittter-Loten.

ein Uberlauf von iiberschiissigem Material unerwiinscht ist. Die
Dicke und Dichte des Lotbandes werden genau iberwacht und
die Verwendung des Bandes filhrt zu vollstandigen hartgeloteten
Verbindungen mit wenig bis keiner Fixierung.

Die Bander werden gemdf entsprechenden Spezifikationen aus allen
in Pulverform erhaltlichen Hartloten gefertigt. Vitta Corporation
liefert L6tband-Dicken von 0,002” (0,05 mm) bis 0,063" (1,6 mm) und
Breiten von 0,2” (5,1 mm) bis 23,6” (600 mm).

Zugeschnittene Lotformteile sind auf Kundenwunsch ebenfalls in
verschiedenen Abmessungen erhaltlich.

Empfohlene Anwendungen

Transferbander bieten immer dann Vorteile, wenn
Prazisionsloten mit genau einzuhaltenden Dicken-
und Dichtewerten erforderlich ist. Einige typische
Anwendungsbereiche sind:

Filzmetall-Dichtungen werden iiblicherweise mithilfe einer
Gold-Nickel-Folie an Edelstahl-Riickenplatten gelotet.
Durch die Verwendung von Nickelbasis-Transferbandern
konnen die Kosten erheblich gesenkt und gleichzeitig die
Dochtwirkung des Hartlots vermieden werden.

Wabengittter-Strukturen werden mit Nickelbasis-Hartloten

an Edelstahl- oder andere Sonderlegierungen geldtet. Friiher
wurden die Lotmaterialien in das Wabengittter gestreut; es

war jedoch aufgrund der Tiefe und Grofe der Zellstrukturen
sehr schwierig, ein zufriedenstellendes Teil herzustellen. Durch
die Verwendung von Transferbandern kdnnen Dichtungen mit
hervorragender Bestandigkeit hergestellt werden.

Bestellinformationen

Lotbander werden auf Rollen mit einer Standardldnge von 25" (7,5 m)
oder 50 (15 m), einer Dicke und Breite nach Kundenwunsch auf
einem 1,5” oder einem 3” (Innendurchmesser) Rollenkern geliefert.

Wellbleche werden durch Nickelbasis-Hartlote an
Ruckenplatten gelotet. Der wesentliche Vorteil des
Transferbandes bei dieser Anwendung ist die genau zu
kontrollierende Menge Lotmaterial in der Verbindung, die
verhindert, dass die Basislegierung herausquillt.

Gussteile konnen druckdicht gemacht werden, indem ihre
Oberflache mit Létband abgedichtet wird.

Bei Hochtemperatur-Anwendungen kénnen mithilfe von
Létband Reparaturen auf Motordiisen erfolgen und Locher
in diinnen Blechteilen gestopft werden.

Mithilfe von Létbandern konnen Verschleiiteile und diinne
Abschnitte in ausgewahlten Bereichen aufgebaut werden,
ohne dass die Gefahr eines Kanteneffekts besteht, und die
Dicke der aufgebauten Bereiche kann genau kontrolliert
werden.

Diese Angaben sind lediglich allgemeine Richtlinien.

Die beschriebenen Produkte werden ohne Garantie, ausdriicklich
oder stillschweigend, in rechtlicher oder tatsachlicher Hinsicht,
geliefert, und unter der Bedingung, dass die Abnehmer selbst die
Eignung der Produkte fiir ihren speziellen Zweck iiberpriifen.
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